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Desarrollo del Sistema de Control para el Biorreactor del
Proyecto Piloto Yesenia en Yanacocha

Desafio y Contexto del Proyecto

MDN TEC fue seleccionado para desarrollar el sistema de control para el biorreactor
del Proyecto Piloto Yesenia en Yanacocha. Este proyecto consistié en el montaje de la
infraestructura de una planta de lixiviacion bacterioldgica de cobre, desarrollada sobre
una plataforma de aproximadamente 23,500 m?Z. El objetivo principal del proyecto fue
implementar un sistema de control eficiente y fiable para supervisar y gestionar
diversos procesos criticos dentro de la planta.

Objetivos del Proyecto y Soluciones Propuestas

El principal objetivo del proyecto fue disefiar e implementar un sistema de control
avanzado que pudiera manejar de manera efectiva los procesos de Tanque
Bioreactores, Pozas/Electrowinning, Solvent Extraction y Tank Farm. Las soluciones
propuestas por MDN TEC incluyeron:

-Desarrollo de Ingenieria de Control: Disefio de la ingenieria de control necesaria
para gestionar los diferentes procesos de la planta.

Implementaciéon de Sensores y Calentadores: Instalacion de sensores de
temperatura y calentadores para la reproduccion y almacenamiento de bacterias.
«Control de Bombas y Tuberias: Gestion y control de bombas y lineas de tuberias de
HDPE y manifolds de acero inoxidable.

-Seleccion del Sistema de Control: Utilizacion del sistema de control de la familia de
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Desafios del Proyecto

1. Complejidad del Proceso de Lixiviaciéon

-Bioreactores y Almacenamiento de Bacterias: Supervision y control precisos de los
tanques bioreactores y las pozas de almacenamiento de bacterias.

-Procesos de Electrowinning_y_Solvent Extraction: Manejo de los procesos de
electrowinning y extracciéon por solvente de manera eficiente y segura.

2. Implementacion de Sensores y Equipos de Control

-Sensores de Temperatura y_Calentadores: Instalacion y calibracion de sensores de
temperatura y calentadores para mantener las condiciones 6ptimas de reproduccion
bacterioldgica.

-Control de Bombas y Tuberias: Gestion efectiva de bombas y tuberias para asegurar
el flujoy la presion adecuados en el sistema.

3. Integracion de Tecnologia Rockwell Automation

-Compatibilidad y_ Configuracién: Asegurar la compatibilidad de los equipos y la
configuracion optima del sistema de control Rockwell Automation para manejar los
diversos procesos de la planta.

Implementaciéon del Proyecto

1. Diseno de la Ingenieria de Control

MDN TEC desarrolld la ingenieria de control necesaria para supervisar y gestionar los
diferentes procesos de la planta. Esto incluyd la seleccion y configuracion de los
sensores, calentadores, bombas y tuberias.

2. Instalacién y Calibraciéon de Sensores y Calentadores

Se instalaron sensores de temperatura y calentadores en los tanques bioreactores y
las pozas de almacenamiento de bacterias. Estos sensores y calentadores fueron
calibrados para asegurar el mantenimiento de las condiciones o6ptimas para la
reproduccion bacterioldgica.

3. Gestion y Control de Bombas y Tuberias

MDN TEC implementod el control de bombas y tuberias de HDPE y manifolds de acero
inoxidable, asegurando un flujo y presiéon adecuados en el sistema. Esto garantizé la
eficiencia y seguridad de los procesos de electrowinning y solvent extraction.

4. Configuracion del Sistema de Control Rockwell Automation

El sistema de control seleccionado fue de la familia de Rockwell Automation. MDN
TEC configuro este sistema para manejar de manera efectiva los diversos procesos de
la planta, asegurando una supervision y control precisos.
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Resultados y Beneficios

La implementacién del sistema de control para el biorreactor del Proyecto Piloto
Yesenia en Yanacocha por parte de MDN TEC resulté en multiples beneficios:

«Control Preciso y Eficiente: Supervision y gestion efectivas de los procesos de
Tangue Bioreactores, Pozas/Electrowinning, Solvent Extraction y Tank Farm.
«Condiciones Optimas de Reproduccién Bacteriolégica: Mantenimiento de las
condiciones o6ptimas de temperatura para la reproduccién de bacterias, asegurado
por la correcta instalacion y calibracion de sensores y calentadores.

*Flujo y Presion Adecuados: Gestion eficiente de bombas y tuberias, garantizando un
flujo y presion adecuados en todo el sistema.

Tecnologia Avanzada: Utilizacion del sistema de control Rockwell Automation,
proporcionando una solucién tecnoldégica avanzada y fiable.

Conclusion

El desarrollo del sistema de control para el biorreactor del Proyecto Piloto Yesenia en
Yanacocha, llevado a cabo por MDN TEC, ha demostrado la capacidad de la empresa
para ofrecer soluciones avanzadas y eficientes en la industria de hidrocarburos. La
implementacion precisa de sensores, calentadores, bombas y tuberias, junto con el
uso de tecnologia avanzada de Rockwell Automation, ha asegurado una operacion
eficiente y segura de la planta. Este proyecto reafirma el compromiso de MDN TEC
con lainnovacién y la excelencia en la gestion de infraestructuras energéticas.




